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TERMO DE REFERÊNCIA

1. DO OBJETO

1.1. Adesão à Ata de Registro de Preços 005/2022, pertencente ao Departamento 
Estadual de Trânsito do Espírito Santo - DETRAN/ES, oriunda do Pregão Eletrônico n̂  026/2021 
e seus anexos, cujo objeto é a seleção de propostas visando o Registro de Preços por meio de 
Pregão Eletrônico para fornecimento de ativos permanentes (mobiliários escolares), a fim de 
atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educação.

2 -DA JUSTIFICATIVA

2.1. A presente contratação destina-se a aquisição de cadeiras, mesa e armário para atender às 
necessidades das Unidades Escolares da Rede Pública Municipal de Ensino de Duque de Caxias 
e Sede da Secretaria Municipal de Educação. Os itens adquiridos serão utilizados também para 
manutenção da estrutura escolar, no que abrange a sua organização administrativa, de modo a 
assegurar à escola pública recursos instrumentais para o exercício de suas atividades, 
atendimento ao público e demais atividades.

2.2. A gestão escolar é uma forma de administrar a escola por inteiro. Isto quer dizer que a boa 
gestão está na busca por atender as exigências de todos os setores envolvidos, desde os 
funcionários, estrutura física do prédio, até em relação ao contato com os pais e alunos, e o 
clima destes com o ambiente educacional. Para que se tenha um ambiente socialmente 
saudável, cada peça deste quebra cabeça deve ser tratada com igual relevância. Além dos 
quesitos internos, é preciso adequar a escola ao que é importante para cada indivíduo. Ou seja, 
os educadores têm a importante missão de formar cidadãos íntegros, de opinião, críticos sobre 
a realidade em que vivem e ainda os auxiliarem no desenvolvimento de suas habilidades e 
competências, sejam elas naturais ou aprendidas com o passar do tempo.

2.3. Tais ações são de extrema necessidade para o desenvolvimento de uma sociedade 
funcional. Dessa forma, com a aquisição de tais itens, procuramos oferecer todo o suporte 
necessário ao aluno e também aos professores e demais funcionários do corpo estudantil, para 
que todos possam caminhar na mesma direção e obter bons resultados durante e no final do 
processo.

3. DAS ESPECIFICAÇÕES E QUANTIDADES A SEREM ADQUIRIDOS

3.1. As especificações e detalhamento dos itens estão dispostos abaixo:
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LOTE 01
ITEM DESCRIÇÃO QUANT. VALOR UNIT. VALOR TOTAL

21 Mesa plataforma dupla 32 R$ 3.095,87 R$ 99.067,84

22 Mesa plataforma dupla principal lado 
esquerdo

32 R$ 3.642,97 R$ 116.575,04

23 Mesa plataforma dupla principal lado 
direito

32 R$ 2.865,00 R$ 91.680,00

27 Divisor para mesas tipo plataforma 32 R$ 492,42 R$ 15.757,44

30 Mesa diretor 2100x800x740mm 10 R$ 4.623,44 R$ 46.234,40

35 Mesa de reunião diretoria 
2700xl200x740mm

10 R$ 7.118,46 R$71.184,60

36 Mesa de reunião diretoria 
4050xl200x740mm

05 R$ 10.426,97 R$ 52.134,85

40 Armário baixo 4 portas 20 R$ 2.797,19 R$ 55.943,80

43 Apoio para pés regulável 50 R$ 294,92 R$ 14.746,00

TOTAL LOTE 01 R$ 563.323,97

LOTE 2

ITEM DESCRIÇÃO QUANT. VALOR UNIT. VALOR TOTAL

44 Cadeira fixa base trapézio 100 R$ 935,00 R$ 93.500,00

45 Cadeira fixa, espaldar telado 146 R$ 1.264,00 R$ 184.544,00

47 Cadeira fixa interlocutor espaldar 
médio

57 R$ 981,00 R$ 55.917,00

48 Cadeira giratória presidente 72 R$ 1.827,00 R$ 131.544,00

49 Cadeira giratória operacional 347 R$ 1.547,00 R$ 536.809,00

61 Cadeira fixa 250 R$ 437,00 R$ 109.250,00

62 Longarina 3 assentos 85 R$ 1.280,00 R$ 108.800,00
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63 Poltrona giratória espaldar alto 10 R$ 4.460,00 R$ 44.600,00

64 Poltrona giratória espaldar médio 20 R$ 4.200,00 R$ 84.000,00

73 Longarina 2 assentos 40 R$ 999,00 R$ 39.960,00

TOTAL LOTE 02 R$ 1.388.924,00

TOTAL GLOBAL R$ 1.952.247,97

Descrições dos Itens:

ITEM 21 - Mesa plataforma dupla:

Dois tampos confeccionados em MDP (Painel de partículas de média densidade com 
revestimento melamínico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de 
borda de PVC em todo contorno da peça, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da 
borda, atendendo a norma NBR 13966; recortes para caixa de tomadas e furações na parte 
inferior para receber embuchamento metálico onde permite a fixação das ferragens sem 
contato com a madeira. Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e 
fresta de para passagem de fiação; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois 
módulos para instalação de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrão PEZZI ou similar; instalação 
sobre o tampo. Suporte de tomadas em aço de no mínimo 0,90 mm de espessura, abas laterais 
de 55 mm de altura, dobrado em "U", para fixação sob o tampo; com no mínimo cinco entradas 
para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrão Margirius, Pezzi e Weg, poço inerno 
10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de fácil acesso para 
manutenção e prevenção contra choques.

Pés laterais em tubo superior em aço, medindo no mínimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura no 
sentido da profundidade do tampo; recortes a laser para fixação do pé ao tampo e das 
travessas longitudinais. Dois tubos verticais de sustentação em aço de 1,90 mm de espessura, 
medindo 50 x 50 x 697 mm; recortes na parte superior para alinhamento e união com o tubo 
horizontal; recebe solda mig para junção das partes. Ponteiras injetadas em polipropileno com 
porca 5/16 para encaixe das sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas 
niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de diâmetro com rosca 5/16 na cor grafite.

Travessa horizontal de sustentação em tubo de aço, medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura; 
recortes na parte inferior e superior estampados para perfeita fixação e alinhamento das 
travessas, pés e tampos; dois furos de 20 mm posicionados nas extremidades para fixação do 
tampo. Montada às estruturas laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo "S" em 
polipropileno e reforço em fibra de vidro, com inclinação de 455; dispensa uso de solda; porcas 
sextavadas com roscas M6 na parte interna, para fixação da travessa horizontal ao pé da mesa.
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Calha de fiação "leito": em aço com 0,90mm de espessura, com 322 x 40 mm pelo 
comprimento do tampo; acabamentos laterais para fechamento quando não necessário a 
passagem de fiação; permite a acomodação dos fios e possui furações de 50 mm de diâmetro 
na parte inferior para passagem de fios se necessário; suporte para leito de fiação, trapezoidal 
em aço com 1,5 mm de espessura, medindo 133 x 325 x 25 mm com duas dobras laterais 
inferiores e duas dobras laterais superiores que permitem o encaixe perfeito ao leito; abas 
superiores com dois furos para a fixação sob o tampo.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resistência a impacto, risco, abrasão, mancha, 
umidade e não propaga chama (auto extinguível).

Todo o sistema de fixação por parafusos métricos e com insertos metálicos, os quais permitem 
a montagem e desmontagem do mobiliário sem causar danos ao mesmo, sem utilização de 
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.

Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 -  Móveis para escritório - 
Mesas - Classificação e características físicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratório ou OCP acreditado pelo INMETRO.

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 22 - Mesa plataforma dupla principal lado esquerdo:

Dois tampos confeccionados em MDP (Painel de partículas de média densidade com 
revestimento melamínico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de 
borda de PVC em todo contorno da peça, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da 
borda, atendendo a norma NBR 13966; recortes para caixa de tomadas e furações na parte 
inferior para receber embuchamento metálico onde permite a fixação das ferragens sem 
contato com a madeira.
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Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem 
de fiação; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois módulos para instalação de 
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrão PEZZI ou similar; instalação sobre o tampo. Suporte de 
tomadas em aço de no mínimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, 
dobrado em "U", para fixação sob o tampo; com no mínimo cinco entradas para tomadas 
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrão Margirius, Pezzi e Weg, poço inerno 10 e 20A; 
quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de fácil acesso para manutenção e 
prevenção contra choques.

Pé lateral lado esquerdo em tubo superior em aço, medindo no mínimo 40 x 40 x 1,90 mm de 
espessura no sentido da profundidade do tampo; recortes a laser para fixação do pé ao tampo 
e das travessas longitudinais. Dois tubos verticais de sustentação em aço de 1,90 mm de 
espessura, medindo 50 x 50 x 697 mm; recortes na parte superior para alinhamento e união 
com o tubo horizontal; recebe solda mig para junção das partes. Ponteiras injetadas em 
polipropileno com porca 5/16 para encaixe das sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; 
sapatas niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de diâmetro com rosca 5/16 na cor 
grafite.

Travessa horizontal de sustentação em tubo de aço, medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura; 
recortes na parte inferior e superior estampados para perfeita fixação e alinhamento das 
travessas, pés e tampos; dois furos de 20 mm posicionados nas extremidades para fixação do 
tampo. Montada às estruturas laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo "S" em 
polipropileno e reforço em fibra de vidro, com inclinação de 459; dispensa uso de solda; porcas 
sextavadas com roscas M6 na parte interna, para fixação da travessa horizontal ao pé da mesa.

Pé intermediário tubo superior em aço medindo 40 x 80 x 790 mm, com 1,20 mm de espessura; 
recortes a laser para fixação do pé ao tampo; fechamento das pontas em chapa de aço de 1,20 
mm de espessura e furação para fixação das travessas longitudinais. Dois tubos verticais para 
sustentação em aço medindo 50 x 50 x 697 mm, com 1,90 mm de espessura; furação para 
alinhamento e estruturação de ferro chato de 6,35 mm de diâmetro; 8 furos com rosca para 
fixação de parafusos m6 que servem para o encaixe das tampas. Tampa sacável de fechamento 
nos dois lados do pé, em aço de 0,60 mm de espessura, dotada de quatro hastes cortadas a 
laser em formato de gancho para fixação da tampa ao pé, engatadas nos parafusos que estão 
fixados no pé; permite subida da fiação do piso ao leito por ambos os lados; duas ponteiras 
injetadas em polipropileno (PP), com porca 5/16 para encaixe da sapata niveladora, medindo 
50 x 50 x 17 mm com aba externa tipo "bota" de 8 mm de altura; duas sapatas niveladoras 
sextavadas injetadas em PP de 30 mm de diâmetro com rosca 5/16 na cor grafite.

Calha de fiação "leito": em aço com 0,90mm de espessura, com 322 x 40 mm pelo 
comprimento do tampo; acabamentos laterais para fechamento quando não necessário a 
passagem de fiação; permite a acomodação dos fios e possui furações de 50 mm de diâmetro 
na parte inferior para passagem de fios se necessário; suporte para leito de fiação, trapezoidal 
em aço com 1,5 mm de espessura, medindo 133 x 325 x 25 mm com duas dobras laterais 
inferiores e duas dobras laterais superiores que permitem o encaixe perfeito ao leito; abas 
superiores com dois furos para a fixação sob o tampo.
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Todo o sistema de fixação por parafusos métricos e com insertos metálicos, os quais permitem 
a montagem e desmontagem do mobiliário sem causar danos ao mesmo, sem utilização de 
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.

Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 23 - Mesa plataforma dupla principal lado direito:

Dois tampos confeccionados em MDP (Painel de partículas de média densidade com 
revestimento melamínico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de 
borda de PVC em todo contorno da peça, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da 
borda, atendendo a norma NBR 13966; recortes para caixa de tomadas e furações na parte 
inferior para receber embuchamento metálico onde permite a fixação das ferragens sem 
contato com a madeira.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem 
de fiação; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois módulos para instalação de 
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrão PEZZI ou similar; instalação sobre o tampo. Suporte de 
tomadas em aço de no mínimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, 
dobrado em "U", para fixação sob o tampo; com no mínimo cinco entradas para tomadas 
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrão Margirius, Pezzi e Weg, poço inerno 10 e 20A; 
quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de fácil acesso para manutenção e 
prevenção contra choques.

Pé lateral lado direito em tubo superior em aço, medindo no mínimo 40 x 40 x 1,90 mm de 
espessura no sentido da profundidade do tampo; recortes a laser para fixação do pé ao tampo 
e das travessas longitudinais. Dois tubos verticais de sustentação em aço de 1,90 mm de 
espessura, medindo 50 x 50 x 697 mm; recortes na parte superior para alinhamento e união 
com o tubo horizontal; recebe solda mig para junção das partes. Ponteiras injetadas em 
polipropileno com porca 5/16 para encaixe das sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm;
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sapatas niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de diâmetro com rosca 5/16 na cor 
grafite.

Travessa horizontal de sustentação em tubo de aço, medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura; 
recortes na parte inferior e superior estampados para perfeita fixação e alinhamento das 
travessas, pés e tampos; dois furos de 20 mm posicionados nas extremidades para fixação do 
tampo. Montada às estruturas laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo "S" em 
polipropileno e reforço em fibra de vidro, com inclinação de 459; dispensa uso de solda; porcas 
sextavadas com roscas M6 na parte interna, para fixação da travessa horizontal ao pé da mesa

Calha de fiação "leito": em aço com 0,90mm de espessura, com 322 x 40 mm pelo 
comprimento do tampo; acabamentos laterais para fechamento quando não necessário a 
passagem de fiação; permite a acomodação dos fios e possui furações de 50 mm de diâmetro 
na parte inferior para passagem de fios se necessário; suporte para leito de fiação, trapezoidal 
em aço com 1,5 mm de espessura, medindo 133 x 325 x 25 mm com duas dobras laterais 
inferiores e duas dobras laterais superiores que permitem o encaixe perfeito ao leito; abas 
superiores com dois furos para a fixação sob o tampo.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resistência a impacto, risco, abrasão, mancha, 
umidade e não propaga chama (auto extinguível).

Todo o sistema de fixação por parafusos métricos e com insertos metálicos, os quais permitem 
a montagem e desmontagem do mobiliário sem causar danos ao mesmo, sem utilização de 
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.

Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 27 - Divisor para mesas tipo plataforma:

Divisória confeccionada em MDP (Painel de partículas de média densidade com revestimento 
melamínico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
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todo contorno da peça, com raio de 1 mm, na aresta superior e inferior da borda. Possui um 
suporte "montain" composto por duas peças em alumínio extrudado, que dão a opção de 
regulagem que vai de 6 a 18mm. Ambas as peças possuem um acabamento em silicone para 
melhor fixação da divisória e também evitando danificar o produto. O suporte possui furações 
para fixar a divisória no tampo da mesa.

Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

ITEM 30 - Mesa diretor 2100x800x740mm:

Tampo principal: tampo único em painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente 
composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro 
e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensão do tampo; nas 
cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resistência, mantendo a espessura, 
porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com raio de 
2,5mm de acordo com norma técnica da ABNT NBR. Usinagem para receber caixa de tomada; 
furações com insertos metálicos para receber parafusos métricos e sustentação das estruturas 
dos pés e acessórios, que permitem a montagem e desmontagem dos mobiliários sem causar 
danos aos mesmos.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem 
de fiação; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois módulos para instalação de 
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrão PEZZI ou similar; instalação sobre o tampo. Suporte de 
tomadas em aço de no mínimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, 
dobrado em "U", para fixação sob o tampo; com no mínimo cinco entradas para tomadas 
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrão Margirius, Pezzi e Weg, poço interno 10 ou 20A; 
quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de fácil acesso para manutenção e 
prevenção contra choques.

Pés laterais fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50 MM, produzido em painel 
semioco, com 50 MM de espessura, externamente composto por placas superior e inferior de 
MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura 
projetadas de acordo com a dimensão do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para 
conferir ao tampo resistência e mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto. 
Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furações com inserto 
metálicos para fixação de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em alumínio e 
fixação do tampo ao pé, por parafusos métricos que permite a montagem e desmontagem sem 
causar danos ao mobiliário.

Painel Resguardo, medindo 1700 x 285mm, confeccionado em MDP (painel de partículas de 
média densidade, com revestimento melamínico em ambas as faces) com 25mm de espessura. 
Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; furação lateral para fixação 
junto ao tampo principal e pés lateral e frontal, através de parafusos métricos e minifix. N
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Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resistência a impacto, risco, abrasão, mancha, 
umidade e não propaga chama (auto extinguível).

Todo o sistema de fixação por parafusos métricos e com insertos metálicos, os quais permitem 
a montagem e desmontagem do mobiliário sem causar danos ao mesmo, sem utilização de 
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.

Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 -  Móveis para escritório - 
Mesas - Classificação e características físicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou 
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratório ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 35 - Mesa de reunião diretoria 2700xl200x740mm:

Tampo bipartido, dois módulos de 1350 x 1200 x 740 mm em painel semioco, com 50 mm de 
espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6 mm de 
espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de 
acordo com a dimensão do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao 
tampo resistência, mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado 
com fitas de borda em PVC com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda, de 
acordo com norma técnica da ABNT NBR. Usinagem para receber caixa de tomada; furações na 
face inferior com insertos metálicos para acoplar os pés painéis e os demais acessórios, todos 
fixados com minifix, buchas metálicas, m6 x 13 com chave Allen para maior fixação.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem 
de fiação; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois módulos para instalação de 
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrão PEZZI ou similar; instalação sobre o tampo. Suporte de 
tomadas em aço de no mínimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, 
dobrado em "U", para fixação sob o tampo; com no mínimo cinco entradas para tomadas 
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrão Margirius, Pezzi e Weg, poço interno 10 ou 20A; 
quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de fácil acesso para manutenção e 
prevenção contra choques. Contém um distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo principal 
em perfil em alumínio extrudado e Anodizado Fosco Ácido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm 
altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como o auxiliar, possuem furação para
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bucha %, para fixação do distanciador na parte inferior do tampo auxiliar, chegando até o 
tampo principal.

Pés laterais fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50 MM, produzido em painel 
semioco, com 50 MM de espessura, externamente composto por placas superior e inferior de 
MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura 
projetadas de acordo com a dimensão do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para 
conferir ao tampo resistência e mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto. 
Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furações com inserto 
metálicos para fixação de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em alumínio 
maciço polido e fixação do tampo ao pé, por parafusos métricos que permite a montagem e 
desmontagem sem causar danos ao mobiliário.

Painel de mesa, 2 unidades por módulo, em MDP de 25 mm de espessura. Encabeçado com fita 
de borda em PVC com raio de 2mm na aresta superior e inferior da borda. O painel recebe 
furações para ser acoplado no pé painel, fixados com buchas metálicas m6 x 13 com chave 
Allen para maior fixação, possuem também parafusos de minifix para fixação das peças 
diretamente nas buchas metálicas.

Todos os painéis de MDP e MDF e borda de PVC com alta resistência a impacto, risco, abrasão, 
mancha, umidade e não propaga chama (auto extinguível).

Todo o sistema de fixação por parafusos métricos e com insertos metálicos, os quais permitem 
a montagem e desmontagem do mobiliário sem causar danos ao mesmo, sem utilização de 
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.

Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

® NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 -  Móveis para escritório - 
Mesas - Classificação e características físicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou 
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratório ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 36 - Mesa de reunião diretoria 4050xl200x740mm:

Tampo tri partido, três módulos de 1350 x 1200 x 740 mm em painel semioco, com 50 mm de 
espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6 mm de 
espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de



SERVIÇO PÚBLICO
PROCESSO_N2; £10/001744/2022 
RUBRICA: fls. CJ££\

ESTADO DO RIO DE JANEIRO 
PREFEITURA MUNICIPAL DE DUQUE DE CAXIAS 

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO

acordo com a dimensão do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao 
tampo resistência, mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado 
com fitas de borda em PVC com raio de 2,5mm de acordo com norma técnica da ABNT NBR. 
Usinagem para receber caixa de tomada; furações com insertos metálicos para acoplar os pés 
painéis e os demais acessórios, todos fixados com minifix, buchas metálicas m6 x 13 com chave 
Allen para maior fixação.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem 
de fiação; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois módulos para instalação de 
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrão PEZZI ou similar; instalação sobre o tampo. Suporte de 
tomadas em aço de no mínimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, 
dobrado em "U", para fixação sob o tampo; com no mínimo cinco entradas para tomadas 
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrão Margirius, Pezzi e Weg, poço interno 10 ou 20A; 
quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de fácil acesso para manutenção e 
prevenção contra choques. Contém um distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo principal 
em perfil em alumínio extrudado e Anodizado Fosco Ácido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm 
altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como o auxiliar, possuem furação para 
bucha %, para fixação do distanciador na parte inferior do tampo auxiliar, chegando até o 
tampo principal.

Pés laterais e central fixados aos tampos, produzido em painel semioco, com 50 MM de 
espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de 
espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de 
acordo com a dimensão do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao 
tampo resistência e mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado 
com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furações com inserto metálicos para 
fixação de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em alumínio maciço polido e 
fixação do tampo ao pé, por parafusos métricos que permite a montagem e desmontagem sem 
causar danos ao mobiliário.

Painel de mesa, 2 unidades por módulo, em MDP de 25 mm de espessura, encabeçado com fita 
de borda em PVC com raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda; recebe furações 
para ser acoplado no pé painel, fixados minifix, com buchas metálicas m6 x 13 com chave Allen 
para maior fixação.

Todos os painéis de MDP e MDF e borda de PVC com alta resistência a impacto, risco, abrasão, 
mancha, umidade e não propaga chama (auto extinguível).

Todo o sistema de fixação por parafusos métricos e com insertos metálicos, os quais permitem 
a montagem e desmontagem do mobiliário sem causar danos ao mesmo, sem utilização de 
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.



RUBRICA: A

SERVIÇO PÚBLICO 
PROCESSO N! !

_____  /TN

ESTADO DO RIO DE JANEIRO 
PREFEITURA MUNICIPAL DE DUQUE DE CAXIAS 

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO

Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

® NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 -  Móveis para escritório - 
Mesas - Classificação e características físicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou 
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratório ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 40 - Armário baixo 4 portas:

Base superior - tampo único em MDP (Painel de partículas de média densidade com 
revestimento melamínico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de 
borda de PVC em todo o contorno da peça, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da 
borda; furações para aplicação de ferragens, minifix e bucha de 10 x 11 injetada em nylon na 
cor preta onde permite a fixação das ferragens sem contato com a madeira.

Base inferior - tampo único confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em 
fita de borda de PVC em todo o contorno da peça, com raio de 2,5mm na aresta superior e 
inferior da borda, atendendo a norma ABNT NBR NBR 13961; furações, minifix, bucha de 10 x 
11 injetada em nylon na cor preta; sapata niveladora medindo 50 x 27 mm injetada, que 
permite a regulagem do móvel pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento.

Lateral do armário confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em 
fita de borda de PVC em todo contorno da peça, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior 
da borda; furações específicas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas, permitindo a 
a fixação e alinhamento com as demais peças, além de montagem e desmontagem do móvel 
sem causar danos, garantindo excelente qualidade final furações.

Fundo de armário confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em 
fita de borda de PVC em todo contorno da peça, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior 
da borda; furações específicas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para fixação e 
alinhamento com as demais peças, permitindo a montagem e desmontagem do móvel sem 
causar danos, garantindo excelente qualidade final furações.

Divisão do armário confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em 
fita deborda de PVC em todo contorno da peça, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior 
da borda; furações específicas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para fixação e 
alinhamento com as demais peças, permitindo a montagem e desmontagem do móvel sem 
causar danos, garantindo excelente qualidade final furações.

Portas confeccionadas em Painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de 
borda de PVC em todo contorno da peça, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da 
borda; possuiembuchamento de nylon que permite a fixação das dobradiças. A porta LE possui
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batente de aço para fechamento e travamento da porta, fixado por meio de duas buchas de 
nylon injetadas para melhor acabamento e resistência e com dois parafusos. A porta lado 
direito recebe fechadura frontal com duas chaves escamoteáveis, corpo com haste de aço de 
alta resistência e pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm de diâmetro em aço niquelado 
auto brilho; giro de 1805 para abertura e fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de 
aço e bucha de nylon para maior acabamento e qualidade; possui puxador em zamak medindo 
148 x 20 x 9 mm, com furação de 128 mm entre furos, acabamento na cor ônix acetinado e 
detalhe ergonômico para melhorar na hora da pega. A fixação das portas as laterais do armário 
é feita por dobradiças em aço de alta resistência, que permite abertura a 110 ,̂ com caneco de 
35 mm de diâmetro a ser fixado à porta por furação de 35 mm de diâmetro para um perfeito 
encaixe, fixação e resistência. As portas recebem furações específicas para embuchamento de 
nylon de 8mm de diâmetro para fixação das dobradiças, eliminando a utilização de parafusos 
diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas sejam montadas e desmontadas sem 
danificar a estrutura do móvel.

Prateleira confeccionada em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de 
borda de PVC em todo contorno da peça, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da 
borda; aplicação de quatro suportes de prateleira injetados em nylon com 20 mm de diâmetro, 
encaixados em furações próprias; permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de 
parafusos de apoio fixados nas laterais do armário, travando a prateleira e proporcionando 
maior estabilidade ao móvel, evitando acidentes, o parafuso de fixação das prateleiras pode ser 
fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente, o sistema de embuchamento de 
nylon nas prateleiras permite a fixação das ferragens sem contato com a madeira e 
possibilitando a montagem e desmontagem do produto sem causar danos ao móvel, 
garantindo excelente qualidade final; possui furação para batente em "L" confeccionado em 
aço zincado branco, que serve para fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resistência a impacto, risco, abrasão, mancha, 
umidade e não propaga chama (auto extinguível).

Todo o sistema de fixação por parafusos métricos e com insertos metálicos, os quais permitem 
a montagem e desmontagem do mobiliário sem causar danos ao mesmo, sem utilização de 
parafusos direto nos painéis de MDP.

Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

® NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961 -  Móveis para escritório - 
Armários, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratório ou OCP acreditado pelo 
INMETRO.
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ITEM 43 - Apoio para pés regulável:

Tampo em MDP (painel de partículas de média densidade, com revestimento melamínico nas 
duas faces) de 18 mm de espessura; encabeçado em fita de borda de PVC com raio de 1 mm na 
aresta superior e inferior da borda. Possui capa protetora confeccionada em borracha 
antiderrapante colada na base na cor preta. Estrutura em aço confeccionado em tubo e 
soldados com solda MIG para maior sustentação e acabamento; peças de aço curvas na parte 
interna onde permite a regulagem na altura em até três níveis diferentes.

ITEM 44 - Cadeira fixa base trapézio:

Estrutura em tubo de aço redondo de 19,05 mm de diâmetro e 1,06 mm de espessura, com pé 
emforma de trapézio monobloco, curvado a frio pneumaticamente; base superior travessas de 
união em barra de aço com espessura 4,75 mm para fixação do assento, soldados pelo sistema 
MIG; parte intermediaria parte frontal, barra de união em aço trefilado redondo com diâmetro 
de 6,35 mm, servindo de reforço para estrutura da cadeira; 04 (quatro) deslizadores 
envolventes injetados em polipropileno preto. Sistema de união na base do pé para conexão e 
formação de fileiras (opcional). Fixação do assento na parte posterior nas laterais através de 
parafusos cabeça Philips e rosca especial para plásticos.

Assento em polipropileno (PP) pigmentado estrutural de grande resistência mecânica e fácil 
limpeza com detalhes rebaixados nas laterais e anatômicas na parte central. Estrutura do chassi 
do assento em PP com aditivo anti-UV. Largura do assento: 460m. Profundidade do assento: 
440mm.

Encosto: Confeccionado em polipropileno pigmentado estrutural de grande resistência 
mecânica e fácil limpeza com sistema de engates nas laterais para embutir tubos da estrutura 
com sistema de encaixe e anatômico na parte central. Extensão vertical do encosto: 360mm. 
Largura do encosto: 420 mm.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220

Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 45 - Cadeira fixa, espaldar telado:

Encosto: revestido em tela flexível e permeável, distribuindo o peso e se moldando ao corpo do 
usuário; além de favorecer a troca térmica, aumentando o conforto corporal; cor preta; 
Estrutura em quadro injetado em polipropileno com fibra de vidro, com alta resistência
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mecânica e 100% reciciável; raio de curvatura transversal para acomodação da região lombar 
de 400 mm; encaixe moldado na própria estrutura com acabamento em nylon para melhor 
fixação. Medidas mínimas: Largura: 450 mm. Altura: 360 mm.

Assento: Chassi interno injetado em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de 
vidro; com insertos metálicos e ranhuras estruturais que proporcionam excelente resistência 
mecânica ao conjunto, como também a abrasão e produtos químicos. Estofado em espuma de 
poliuretano flexível injetada, moldada anatomicamente; espessura média de 30 mm e 
densidade entre 45 e 55 Kg/m3; isento de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação de 
rasgo, alta tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa deformação 
permanente, de acordo com norma NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Capa de proteção e 
acabamento, injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas; de fácil limpeza, 
alta resistência mecânica contra impactos e a produtos químicos, fixada com parafusos não 
aparentes. Medidas mínimas: Largura:480 mm. Profundidade: 520 mm. Revestimento em 
tecido 100% poliéster com peso 254g [+/-S%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao 
pilling e flamabilidade autoextinguível de acordo com norma ABNT NBR ou vinil (resina de 
policloreto de vinila com suporte têxtil de poliéster e algodão).

Apoia-braços: Braço com estrutura fixa injetado em resina de engenharia poliamida (nylon 6), 
com fibra de vidro, com elevada resistência mecânica, abrasão e produtos químicos; encaixado 
diretamente a estrutura e fixado através de parafuso M8 não aparentes, com 280 mm de 
comprimento e 45 mm de largura.

Estrutura com 04 pés em tubo redondo de 25,4 mm e l,20mm de espessura, formando quadro 
com tubos recortados a 45° e soldados pelo sistema MIG; encosto em tubos redondos com 22 
mm, com cortes para encaixe do encosto e braços; sapatas na base para melhor performance 
sem criar atrito ao piso; acabamento na cor preta.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e tratamento anticorrosivo por fosfatização, curadas em estufa a 220-.

Documentação técnica a ser apresentada:

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.
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ITEM 47 - Cadeira fixa interlocutor espaldar médio:

Encosto: Chassi interno estruturai injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, 
com ranhuras estruturais, buchas metálicas insertadas para fixação da lâmina do encosto, 
conferindo elevada resistência mecânica. Estofado com espuma em poliuretano flexível, 
injetada e moldada anatomicamente; isento de CFC, alta resiliência a propagação de rasgo, 
tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e deformação permanente; densidade 
entre 45 e 55 kg/m3, espessura média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR- 
8619, NBR-8797. Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno texturizado e 
bordas arredondadas. De fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impactos e resistentes 
a produtos químicos, fixada diretamente no chassi através de clic. Largura mínima de 430 mm e 
altura mínima de 450 mm.

Suporte do encosto fixo em aço estampada com 6,35mm de espessura, com nervura estrutural 
que confere alta resistência mecânica; fixado ao mecanismo de regulagem da cadeira e não ao 
assento. Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas 
arredondadas.

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, 
com ranhuras estruturais, buchas metálicas insertadas para fixação de mecanismos e braços, 
conferindo elevada resistência mecânica. Estofado com espuma em poliuretano flexível, 
injetada e moldada anatomicamente. Estofado com espuma em poliuretano flexível injetada, 
isento de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação de rasgo, alta tensão de 
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e deformação permanente com densidade entre 
45 e 55 kg/m3, com espessura média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, 
NBR-8797. Profundidade mínima de 460 mm e largura mínima de 490 mm. Capa de proteção e 
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De fácil limpeza, 
alta resistência mecânica contra impactos e resistentes a produtos químicos, fixada 
diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.

Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com 
solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguível de acordo com a norma ABNT NBR 
ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte têxtil de poliéster e algodão). Com costuras 
nas laterais do assento e encosto respectivamente.

Apoia-braços com estrutura fixa fabricado por processo de injeção em resina de engenharia 
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim características de resistência 
mecânica, abrasão e produtos químicos, fixados diretamente no assento através de parafusos 
métricos. Dimensões externas aproximadas de 260 x 70 mm.

Estrutura fixa em aço tubular redondo com 25,4 mm x 2,25 mm de espessura, curvado a frio 
pneumaticamente, em peça única; soldados a placa do assento em aço estampado de 2,65 mm 
de espessura, com suporte para fixação do assento e a lâmina do encosto com espessura de 
4,75 mm; vedado fixação do encosto diretamente no assento, totalmente soldada por sistema 
MIG e acabamento de superfície pintado.
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Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.

Documentação técnica a ser apresentada:

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962 -  Móveis para escritório - 
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratório ou OCP acreditado pelo 
INMETRO.

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 48 - Cadeira giratória presidente:

Encosto: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, 
com ranhuras estruturais, buchas metálicas insertadas para fixação da lâmina do encosto, 
conferindo elevada resistência mecânica. Estofado com espuma em poliuretano flexível, 
injetada e moldada anatomicamente; isento de CFC, alta resiliência a propagação de rasgo, 
tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e deformação permanente; densidade 
entre 45 e 55 kg/m3, espessura média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR- 
8619, NBR-8797. Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno texturizado e 
bordas arredondadas. De fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impactos e resistentes 
a produtos químicos, fixada diretamente no chassi através de clic. Largura mínima de 480 mm e 
altura mínima de 540 mm. Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno 
texturizado e bordas arredondadas. De fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impactos 
e resistentes a produtos químicos, fixada diretamente no chassi através de clic.

Suporte do encosto com regulagem de altura, em aço estampada com 6,35mm de espessura, 
com nervura estrutural que confere alta resistência mecânica. Regulagem do apoio lombar 
individual por meio de sistema automático, tipo catraca com curso mínimo de 70 mm e 07 (sete) 
posições de ajuste; proporciona adequado apoio à região lombar do usuário; fabricado em 
resina de engenharia poliamida de alta resistência mecânica e durabilidade com engates fáceis 
e precisos. Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas 
arredondadas.

Assento: Chassi interno estrutural injetada em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com 
fibra de vidro, conformado anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas metálicas 
insertadas para fixação de mecanismos e braços, conferindo elevada resistência mecânica.
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Estofado com espuma em poliuretano flexível, injetada e moldada anatomicamente. Estofado 
com espuma em poliuretano flexível injetada, isento de CFC, alta resiliência, alta resistência a 
propagação de rasgo, alta tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e 
deformação permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m3, com espessura média de 50 mm, 
de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619/15, NBR-8797. Estofado com espuma em 
poliuretano flexível injetada, isento de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação de 
rasgo, alta tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e deformação permanente 
com densidade entre 45 e 55 kg/m3, com espessura média de 50 mm, de acordo com as normas 
NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Profundidade mínima de 460 mm e largura mínima de 490 
mm. Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas 
arredondadas. De fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impactos e resistentes a 
produtos químicos, fixada diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.

Apoio de cabeça incorporado ao encosto, com revestimento em espuma anatômica de 
poliuretano e poliéster, sistema individual com ajuste de altura através de acionamento 
automático, tipo catraca, sem necessidade de botões, curso mínimo de 40 mm com vários 
estágios. Largura mínima de 290 mm e altura mínima de 160 mm.

Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com 
solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguível de acordo com a norma ABNT NBR 
ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte têxtil de poliéster e algodão). Com costuras 
nas laterais do assento e encosto respectivamente.

Apoia-Braços com altura ajustável por meio de acionamento de botão de pressão por mola 
localizado na parte lateral do corpo estrutural do braço, fabricado por processo de injeção em 
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim características 
de resistência mecânica, abrasão e produtos químicos, fixados diretamente no assento através 
de parafusos métricos, regulagem vertical com curso de 90 mm e 10 (dez) posições de ajuste. 
Medidas externas aproximadas de 255 x 70 mm.

Mecanismo sincronizado confeccionado em chapa de aço SAE 1020, placa de fixação do 
mecanismo ao assento fabricado em chapa de aço estampada com 3 mm de espessura. Inclui 
um cone morse de travamento da coluna em alumínio injetado, ao qual destina-se à reclinação 
de assento e encosto. Dotado de sistema automático com função de segurança de retorno do 
encosto (anti-impacto) em 5 pontos de bloqueio (posição inicial e final). Suporte para encosto 
fabricado em chapa de aço estampada de 4 mm com alta resistência mecânica. Possui duas 
alavancas, uma do lado direito que possibilita a regulagem da altura do assento e uma do lado 
esquerdo para a inclinação do assento e encosto realizado na proporção 2:1. Esse mecanismo 
também dispõe de manipulo ergonômico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elástico 
da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinação de assento e encosto, adaptando 
desse modo, a tensão do movimento de reclinação de assento e encosto ao biótipo do usuário, 
permitindo o uso da poltrona por biótipos distintos. Acabamento em pintura eletrostática 
realizado por processo totalmente automatizado em tinta epóxi pó na cor preto liso, revestindo 
totalmente a estrutura com propriedades de resistência a agentes químicos, com pré- 
tratamento antiferruginoso, e capa de proteção envolvente injetada em polipropileno

\
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texturizado. O sistema de acoplamento da coluna central dá-se através de cone Morse, 
facilitando a montagem e casos eventuais de manutenção.

Pistão com regulagem de altura por acionamento a gás com 130 mm de curso 
aproximadamente, fabricado em tubo de aço de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Bucha guia 
injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resistência ao desgaste e calibrada 
individualmente com precisão de 0,03 mm; regulagem de altura em conformidade com a 
norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central através de porca rápida. O movimento de 
giro da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo alta resistência 
ao desgaste e mínimo atrito suavizando o movimento de rotação. Seu sistema preciso de 
acoplamento ao mecanismo e a base dá-se através de cone Morse, o que confere facilidade 
para montagem e casos eventuais de manutenção. Capa telescópica de 03 elementos, injetada 
em polipropileno texturizado que proporciona ótimo acabamento e proteção à coluna central, 
sendo elemento de ligação estética entre a base e o mecanismo.

Base giratória com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de diâmetro, fabricada por 
processo de injeção em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e cônico 
central com anel metálico de contensão, conferindo assim características de resistência 
mecânica, abrasão e produtos químicos. Alojamento para rodízios que dispensam o uso de 
buchas, eixo vertical em aço trefilado de 11 mm, dotado de anel elástico em aço que possibilita 
acoplamento fácil e resistência na base evitando a queda do mesmo.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diâmetro injetadas em resina de engenharia poliamida 
(nylon 6), com aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia. A 
roda tem cores diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexível poliuretano, 
próprio para pisos frios, eixo vertical em aço trefilado 1010/1020 com diâmetro de 11 mm e 
eixo horizontal também em aço trefilado 1010/1020 com diâmetro de 8 mm. O eixo vertical é 
dotado de anel elástico em aço que possibilita o acoplamento fácil e seguro à base. Este tipo de 
rodízio é recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra, madeira, cerâmica e 
quaisquer outros não cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.

Documentação técnica a ser apresentada:

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962 — Móveis para escritório - 
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratório ou OCP acreditado pelo 
INMETRO.
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• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 49 - Cadeira giratória operacional:

Encosto: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, 
com ranhuras estruturais, buchas metálicas insertadas para fixação da lâmina do encosto, 
conferindo elevada resistência mecânica. Estofado com espuma em poliuretano flexível, 
injetada e moldada anatomicamente; isento de CFC, alta resiliência a propagação de rasgo, 
tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e deformação permanente; densidade 
entre 45 e 55 kg/m3, espessura média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR- 
8619, NBR-8797. Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno texturizado e 
bordas arredondadas. De fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impactos e resistentes 
a produtos químicos, fixada diretamente no chassi através de clic. Largura mínima de 430 mm e 
altura mínima de 450 mm.

Suporte do encosto com regulagem de altura, em aço estampada com 6,35mm de espessura, 
com nervura estrutural que confere alta resistência mecânica; regulagem do apoio lombar 
individual por meio de sistema automático, tipo catraca com curso mínimo de 70 mm e 07 (sete) 
posições de ajuste; proporciona adequado apoio à região lombar do usuário; fabricado em 
resina de engenharia poliamida de alta resistência mecânica e durabilidade com engates fáceis 
e precisos. Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas 
arredondadas.

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, 
com ranhuras estruturais, buchas metálicas insertadas para fixação de mecanismos e braços, 
conferindo elevada resistência mecânica. Estofado com espuma em poliuretano flexível, 
injetada e moldada anatomicamente. Estofado com espuma em poliuretano flexível injetada, 
isento de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação de rasgo, alta tensão de 
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e deformação permanente com densidade entre 
45 e 55 kg/m3, com espessura média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, 
NBR-8797. Profundidade mínima de 460 mm e largura mínima de 490 mm. Capa de proteção e 
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De fácil limpeza, 
alta resistência mecânica contra impactos e resistentes a produtos químicos, fixada 
diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.

Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com 
solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguível de acordo com a norma ABNT NBR 
ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte têxtil de poliéster e algodão). Com costuras 
nas laterais do assento e encosto respectivamente.
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Apoia-Braços com altura ajustável por meio de acionamento de botão de pressão por mola 
localizado na parte lateral do corpo estrutural do braço, fabricado por processo de injeção em 
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim características 
de resistência mecânica, abrasão e produtos químicos, fixados diretamente no assento através 
de parafusos métricos, regulagem vertical com curso de 90 mm e 10 (dez) posições de ajuste. 
Medidas externas aproximadas de 255 x 70 mm.

Mecanismo confeccionado em chapa de aço estampada de aproximadamente 3 mm, todo 
conjunto pintado com tinta epóxi pó, mecanismo robusto para cadeiras operativas, 
proporciona inúmeras regulagens e conforto ao usuário. Suporte para encosto fabricado em 
chapa de aço estampada de 4 mm com alta resistência mecânica. Inclinação convencional com 
controle de duas alavancas, uma para a altura do assento e outra para o movimento do assento 
e da inclinação do encosto (para cada grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), 
com sistema relax ao longo do curso de reclinação dotado de sistema back system. Esse 
mecanismo também dispõe de manipulo ergonômico frontal, que possibilita o ajuste do 
coeficiente elástico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinação de assento e 
encosto, adaptando desse modo, a tensão do movimento de reclinação de assento e encosto 
ao biótipo do usuário, permitindo o uso da poltrona por biótipos distintos.

Pistão com regulagem de altura por acionamento a gás com 130 mm de curso 
aproximadamente, fabricado em tubo de aço de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Bucha guia 
injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resistência ao desgaste e calibrada 
individualmente com precisão de 0,03 mm; regulagem de altura em conformidade com a 
norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central através de porca rápida. O movimento de 
giro da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo alta resistência 
ao desgaste e mínimo atrito suavizando o movimento de rotação. Seu sistema preciso de 
acoplamento ao mecanismo e a base dá-se através de cone Morse, o que confere facilidade 
para montagem e casos eventuais de manutenção. Capa telescópica de 03 elementos, injetada 
em polipropileno texturizado que proporciona ótimo acabamento e proteção à coluna central, 
sendo elemento de ligação estética entre a base e o mecanismo.

Base giratória com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de diâmetro, fabricada por 
processo de injeção em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e cônico 
central com anel metálico de contensão, conferindo assim características de resistência 
mecânica, abrasão e produtos químicos. Alojamento para rodízios que dispensam o uso de 
buchas, eixo vertical em aço trefilado de 11 mm, dotado de anel elástico em aço que possibilita 
acoplamento fácil e resistência na base evitando a queda do mesmo.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diâmetro injetadas em resina de engenharia poliamida 
(nylon 6), com aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia. A 
roda tem cores diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexível poliuretano, 
próprio para pisos frios, eixo vertical em aço trefilado com diâmetro de 11 mm e eixo horizontal 
também em aço trefilado com diâmetro de 8 mm. O eixo vertical é dotado de anel elástico em 
aço que possibilita o acoplamento fácil e seguro à base. Este tipo de rodízio é recomendado
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para o uso sobre pisos revestidos de pedra, madeira, cerâmica e quaisquer outros não cobertos 
por carpete ou similares.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.

Documentação técnica a ser apresentada:

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962 -  Móveis para escritório - 
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratório ou OCP acreditado pelo 
INMETRO.

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 61 - Cadeira fixa:

Encosto - Estrutura em resina de engenharia termoplástica injetada em polipropileno de alta 
resistência mecânica. Estrutura provida de superfície de revestimento tipo tela preta em tecido 
100% poliéster, oferecendo excelente conforto ao térmico. Altura mínima de 530 mm e largura 
mínima de 460 mm. Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia injetada em nylon 
com fibra de vidro, regulagem individual por meio de sistema automático tipo catraca com 
curso mínimo de 85 mm e 8 (oito) posições de ajuste; proporciona adequado apoio à região 
lombar do usuário; fabricado em resina de engenharia poliamida de alta resistência mecânica e 
durabilidade com engates fáceis e precisos. Apoio lombar fabricado em polipropileno injetado 
com regulagem de altura em duas guias internas com limitador de curso, impedindo que o 
apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de regulagem e design; dimensão, 260 mm de 
largura e 100 mm de altura, com design e formato anatômico, para maior flexibilidade e 
conforto ao usuário; encaixado a estrutura em cada um dos lados do encosto; curso de 
regulagem de altura de 60 mm.

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, 
com ranhuras estruturais, buchas metálicas insertadas para fixação de mecanismos e braços, 
conferindo elevada resistência mecânica Estofado com espuma em poliuretano flexível injetada, 
isento de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação de rasgo, alta tensão de 
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e deformação permanente com densidade entre 
45 e 55 kg/m3, com espessura média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, 
NBR-8797. Profundidade mínima de 460 mm e largura mínima de 490 mm. Capa de proteção e



PROCESSO N2: 010/001744/2022 
RUBRICA: m Ç  fls.

SERVIÇO PÚBLICO

ESTADO DO RIO DE JANEIRO 
PREFEITURA MUNICIPAL DE DUQUE DE CAXIAS 

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO

acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De fácil limpeza, 
alta resistência mecânica contra impactos e resistentes a produtos químicos, fixada 
diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro 
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguível de acordo com a 
norma ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte têxtil de poliéster e 
algodão). Com costuras nas laterais respectivamente.

Apoia-braços com estrutura fixa em formato de "T” fabricado por processo de injeção em 
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim características 
de resistência mecânica, abrasão e produtos químicos, fixados diretamente no assento através 
de parafusos métricos. Dimensões externas aproximadas de 260 x 70 mm.

Estrutura fixa em aço tubular redondo com 25,4 mm x 2,25 mm de espessura curvado a frio 
pneumaticamente em peça única soldados a placa do assento em aço estampado de 2,65 mm 
de espessura, com suporte fixado para fixação do assento e a lâmina do encosto com espessura 
de 4,75 mm vedado fixação do encosto diretamente no assento, totalmente soldada por 
sistema MIG e acabamento de superfície pintado. Acabamento em pintura eletrostática, 
realizado por processo totalmente automatizada em tinta epóxi pó na cor preto liso, revestindo 
totalmente a estrutura com película de aproximadamente 60/80 mícron, com propriedades de 
resistência a agentes químicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de 
ferro) curadas em estufa a 220°. Base com 4 (quatro) deslizadores envolventes injetados em 
polipropileno preto.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.

Documentação técnica a ser apresentada:

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 62 - Longarina 3 assentos:

Assento: Moldado anatomicamente em polipropileno copolímero estruturado, com pigmento e 
aditivo anti-UV. Os acabamentos das bordas não apresentam saliências que podem acumular 
sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguíneo normal do usuário.



SERVIÇO PÚBLICO 
PROCESSO N2; 010/001744/2022
RUBRICA:/TV /) fls. < 3 ?  OfíbP fls- S8<2

ESTADO DO RIO DE JANEIRO 
PREFEITURA MUNICIPAL DE DUQUE DE CAXIAS 

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO

Possui furações com formato simétrico para ventilação, que possibilitam melhor areação para o 
usuário. A fixação do assento na estrutura será por meio de 06 parafusos atarraxantes com o 
auxílio de 03 apoios centralizados. Profundidade mínima de 400 mm e largura mínima de 460 
mm, na cor a definir.

Encosto: Moldado anatomicamente em polipropileno copolímero estruturado, com pigmento e 
aditivo anti-UV. Os acabamentos das bordas não apresentam saliências que podem acumular 
sujeira. Possui furações com formatos simétricos para ventilação, que possibilitam melhor 
areação para o usuário. A fixação do encosto na estrutura será por meio de encaixe moldado no 
próprio encosto, com auxílio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura, plug de 
fixação injetado em polipropileno copolímero, com corpo de 9 mm de diâmetro e cabeça oval, 
na mesma cor do encosto. Largura mínima de 440 mm e altura mínima de 250 mm, na cor a 
definir.

Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de aço oblongo de 
aproximadamente 58x29x1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em 
polipropileno. Sapata niveladora com formato sextavado com diâmetro de 30 mm com rosca 
5/16. Coluna vertical em tubo mecânico de aço oblongo de aproximadamente 40x77x1,50 mm. 
Base horizontal em tubo mecânico retangular de aproximadamente 30x70x1,90 mm, soldados a 
03 (três) plataforma superior com 2,65 mm de espessura, para fixação dos assentos, todo 
conjunto soldado pelo processo de solda MIG. Estrutura assento e encosto confeccionada em 
tubo de aço, com formato oblongo medindo 16x30 mm, curvado pneumaticamente formando 
um único conjunto. A ligação e estruturação das peças em tubo oblongo serão confeccionadas 
em tubo de aço com espessura da parede de 1,20 mm; A estrutura de união do assento ao 
encosto possui na parte sob o assento seis furos com diâmetro de 9,0 mm, três em cada lado. O 
primeiro furo distanciado 31 mm da parte frontal do tubo e os outros distanciados 
respectivamente, 100 mm e 91 mm considerando o primeiro furo; Possui dois furos com 
diâmetro de 9,0 mm, um de cada lado, na parte superior da estrutura a 76 mm da extremidade, 
para fixar o encosto; A estrutura é soldado através do sistema Mig por 02 tubos oblongo na 
horizontal equidistantes entre si com diâmetro de 16x30 mm, com parede de 1,20 mm. 
Acabamento em pintura eletrostática, realizado por processo totalmente automatizada em 
tinta em pó, revestindo totalmente a estrutura com película de aproximadamente 60/80 
mícron, com propriedades de resistência a agentes químicos, com pré-tratamento 
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Ponteiras em 
polipropileno nas extremidades e sapatas niveladoras fabricada por processo de injeção em 
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim características 
de resistência mecânica, abrasão e produtos químicos. Toda estrutura com acabamento na cor 
alumínio, soldas sem rebarbas e poros.

Todas as partes metálicas são soldadas pelo método de Solda Mig para maior resistência, 
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostático Epóxi a Pó entre 60 / 80 
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatização, curadas em estufa a 220°.
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Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 63 - Poltrona giratória espaldar alto:

Poltrona com assento e encosto independentes, porem de formato monobloco e apoio de 
cabeça: Espaldar alto estruturado em madeira multilaminada moldada anatomicamente a 
quente com pressão de 10 Kgf/cm2, com espessura mínima de 12 mm; Contracapa 
confeccionada em madeira compensada com espessura mínima de 6 mm, revestido em tecido 
corvim, provida de superfície estofada em espuma laminada com densidade entre 18/23 kg/m3 
com espessura média de 50 mm. Largura mínima de 500 mm e altura mínima de 740 mm já 
considerando o apoio de cabeça. O espaldar é interligado a base inferior da estrutura do 
assento através de uma chapa de aço em "L" com largura de 100 mm com espessura mínima de 
6,35 mm, pintada em tinta epóxi pó na cor preto liso. Assento: Estruturado em madeira 
multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10 Kgf/cm2, com espessura 
mínima de 12 mm; Contracapa confeccionada em madeira compensada com espessura mínima 
de 6 mm, revestido em tecido corvim, provida de superfície estofada em espuma laminada com 
densidade entre 45/55 kg/m3 com espessura média de 50 mm. Profundidade mínima de 420 
mm e largura mínima de 540 mm.

Revestimento: Revestimento do conjunto em tecido corvim com peso 450g (+ / - 5%) por metro 
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguível com suporte têxtil 
de poliéster e algodão, e ondulações tipo sanfona no assento e encosto conferindo um ótimo 
design. Com costuras duplas no centro e laterais respectivamente.

Apoia-braços: Estrutura fabricada em formato anatômico em corpo de alumínio polido com 
espessura média de 4 mm, medindo 380 mm de comprimento e 55 mm de largura, fixados na 
estrutura do assento e encosto através de parafusos métricos. Possui apóia-braço injetado em 
poliuretano integral-skin semirrígido na parte superior da estrutura do braço na cor preta. 
Medidas externas aproximadas de 280 x 55 mm.

Mecanismo: Mecanismo de inclinação com sistemas de regulagem de tensão e altura. 
Conjugados através de manipulo regulador e alavanca localizada do lado direito (posição 
sentada); Sistemas de inclinação e regulagem de assento e encosto são conjugados através do 
manipulo e alavanca reguladora localizado do lado esquerdo. Possui reclinação sincronizada do 
assento e encosto, assento de - l 9 à -129 e reclinação do encosto de O9 à 209 com ajuste em 05 
posições, sistema anti-impacto e com regulagem de tensão da mola através de manipulo 
localizada na lateral esquerda do assento. O mecanismo possui sistema de regulagem de altura 
por meio de alavanca localizada na lateral direita do assento.
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Pistão com regulagem de altura por acionamento a gás com lOOmm de curso 
aproximadamente, fabricado em tubo de aço de 50mm e l,50mm de espessura. Acabamento 
em pintura eletrostática realizado por processo totalmente automatizado em tinta epóxi pó na 
cor preto liso, revestindo totalmente a estrutura com película de aproximadamente 60 mícron 
com propriedades de resistência e agentes químicos, com pré-tratamento antiferruginoso. 
Bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resistência ao desgaste e 
calibrada individualmente com precisão de 0,03mm. Pistão a gás para regulagem de altura em 
conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rápida. 
O movimento de giro da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo 
alta resistência ao desgaste e mínimo atrito suavizando o movimento de rotação. Seu sistema 
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base dá-se através de cone morse, o que confere 
facilidade para montagem e casos eventuais de manutenção. Capa telescópica de 03 elementos, 
injetada em polipropileno texturizado que proporciona ótimo acabamento e proteção à coluna 
central, sendo elemento de ligação estética entre a base e o mecanismo.

Base giratória com diâmetro de 700 mm, produzida por processo de injeção em alumínio com 
acabamento polido, composta por cinco patas de alumínio fundido e polido, resistência 
mecânica, conferindo assim características de resistência a abrasão e produtos químicos. Seu 
sistema preciso de acoplamento a coluna central dá-se através de cone morse, o que confere 
facilidade para montagem e casos eventuais de manutenção com alojamento para rodízios que 
dispensam o uso de buchas com eixo vertical em aço trefilado de 11 mm, dotado de anel 
elástico em aço que possibilita acoplamento fácil e resistência na base evitando a queda do 
mesmo.

Rodízio duplo, com rodas de 50 mm de diâmetro injetadas em resina de engenharia poliamida 
(nylon 6), com aditivo antiultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia. A 
roda tem cores diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexível poliuretano, 
próprio para pisos frios, eixo vertical em aço trefilado 1010/1020 com diâmetro de 11 mm, eixo 
horizontal também em aço trefilado 1010/1020 com diâmetro de 8 mm. O eixo vertical é 
dotado de anel elástico em aço que possibilita o acoplamento fácil e seguro à base. Este tipo de 
rodízio é recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra, madeira, cerâmica e 
quaisquer outros não cobertos por carpete ou similares.

Documentação técnica a ser apresentada:

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.
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ITEM 64 - Poltrona giratória espaldar médio:

Poltrona com assento e encosto independentes, porem de formato monobloco: Espaldar médio 
estruturado em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10 
Kgf/cm2, com espessura mínima de 12 mm; Contracapa confeccionada em madeira 
compensada com espessura mínima de 6 mm, revestido em tecido courvin, provida de 
superfície estofada em espuma laminada com densidade entre 18/23 kg/m3 com espessura 
média de 50 mm. Largura mínima de 500 mm e altura mínima de 520 mm. O espaldar é 
interligado a base inferior da estrutura do assento através de uma chapa de aço em "L" com 
largura de 100 mm com espessura mínima de 6,35 mm, pintada em tinta epóxi pó na cor preto 
liso.

Assento: Estruturado em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com 
pressão de 10 Kgf/cm2, com espessura mínima de 12 mm; Contracapa confeccionada em 
madeira compensada com espessura mínima de 6 mm, revestido em tecido courvin, provida de 
superfície estofada em espuma laminada com densidade entre 45/55 kg/m3 com espessura 
média de 50 mm. Profundidade mínima de 420 mm e largura mínima de 540 mm.

Revestimento do conjunto em tecido courvin com peso 450g (+ / - 5%) por metro quadrado, 
com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguível com suporte têxtil de poliéster 
e algodão, e ondulações tipo sanfona no assento e encosto conferindo um ótimo design. Com 
costuras duplas no centro e laterais respectivamente.

Apoia-braços: Estrutura fabricada em formato anatômico em corpo de alumínio polido com 
espessura de 4 mm, medindo 380 mm de comprimento e 55 mm de largura, fixados na 
estrutura do assento e encosto através de parafusos métricos. Possui apóia-braço injetado em 
poliuretano integral-skin semirrígido na parte superior da estrutura do braço na cor preta. 
Medidas externas aproximadas de 280 x 55 mm.

Mecanismo de inclinação com sistemas de regulagem de tensão e altura. Conjugados através 
de manipulo regulador e alavanca localizada do lado direito (posição sentada); Sistemas de 
inclinação e regulagem de assento e encosto são conjugados através do manipulo e alavanca 
reguladora localizado do lado esquerdo. Possui reclinação sincronizada do assento e encosto, 
assento de -1- à -129 e reclinação do encosto de O9 à 209 com ajuste em 04 posições, sistema 
anti-impacto e com regulagem de tensão da mola através de manipulo localizada na lateral 
esquerda do assento. O mecanismo possui sistema de regulagem de altura por meio de 
alavanca localizada na lateral direita do assento.

Pistão com regulagem de altura por acionamento a gás com lOOmm de curso 
aproximadamente, fabricado em tubo de aço de 50mm e l,50mm de espessura. Acabamento 
em pintura eletrostática realizado por processo totalmente automatizado em tinta epóxi pó na 
cor preto liso, revestindo totalmente a estrutura com película de aproximadamente 60 mícron 
com propriedades de resistência e agentes químicos, com pré-tratamento antiferruginoso. 
Bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resistência ao desgaste e 
calibrada individualmente com precisão de 0,03mm. Pistão a
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gás para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 4, fixados ao 
tubo central através de porca rápida. O movimento de giro da coluna é sobre rolamento de 
esfera tratadas termicamente garantindo alta resistência ao desgaste e mínimo atrito 
suavizando o movimento de rotação. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a 
base dá-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais 
de manutenção. Capa telescópica de 03 elementos, injetada em polipropileno texturizado que 
proporciona ótimo acabamento e proteção à coluna central, sendo elemento de ligação 
estética entre a base e o mecanismo.

Base giratória com diâmetro de 700 mm, produzida por processo de injeção em alumínio com 
acabamento polido, composta por cinco patas de alumínio fundido e polido, resistência 
mecânica, conferindo assim características de resistência a abrasão e produtos químicos. Seu 
sistema preciso de acoplamento a coluna central dá-se através de cone morse, o que confere 
facilidade para montagem e casos eventuais de manutenção com alojamento para rodízios que 
dispensam o uso de buchas com eixo vertical em aço trefilado de 11 mm, dotado de anel 
elástico em aço que possibilita acoplamento fácil e resistência na base evitando a queda do 
mesmo.

Rodízio duplo, com rodas de 50 mm de diâmetro injetadas em resina de engenharia poliamida 
(nylon 6), com aditivo antiultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia. A 
roda tem cores diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexível poliuretano, 
próprio para pisos frios, eixo vertical em aço trefilado 1010/1020 com diâmetro de 11 mm, eixo 
horizontal também em aço trefilado 1010/1020 com diâmetro de 8 mm. O eixo vertical é 
dotado de anel elástico em aço que possibilita o acoplamento fácil e seguro à base. Este tipo de 
rodízio é recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra, madeira, cerâmica e 
quaisquer outros não cobertos por carpete ou similares, especificações técnicas: características 
dimensionais mínimas para assento e encosto.

Documentação técnica a ser apresentada:

• NR-17 -  Laudo comprovando que o material ofertado está em conformidade com os 
parâmetros exigidos na NR 17. Este laudo deverá ser assinado por médico do trabalho ou 
ergonomista reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962 -  Móveis para escritório - 
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratório ou OCP acreditado pelo 
INMETRO.

ITEM 73 - Longarina 2 assentos:

Encosto: Encosto moldado anatomicamente em polipropileno copolímero estruturado, com 
pigmento e aditivo ANTI UV. Os acabamentos das bordas não apresentam saliências que podem 
acumular sujeira. Possui furações com formato simétrico para ventilação, que possibilitam 
melhor areação para o usuário; A fixação do encosto na estrutura será por meio de encaixe 
moldado no próprio encosto, com auxílio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura, 
Plug de fixação injetado em polipropileno copolímero, com corpo de 9 mm de diâmetro e
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cabeça oval, na mesma cor do encosto. Largura mínima de 440 mm e altura mínima de 250 mm, 
na cor a definir.

Assento: Assento moldado anatomicamente em polipropileno copolímero estruturado, com 
pigmento e aditivo ANTI UV. Os acabamentos das bordas não apresentam saliências que podem 
acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguíneo normal do 
usuário. Possui furações com formato simétrico para ventilação, que possibilitam melhor 
areação para o usuário; A fixação do assento na estrutura será por meio de 06 parafusos auto 
atarraxante, com o auxílio de 03 apoios centralizados. Profundidade mínima de 400 mm e 
largura mínima de 460 mm, na cor a definir.

Estrutura: Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de aço oblongo de 
aproximadamente 58x29x1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em 
polipropileno. Sapata niveladora com formato sextavado com diâmetro de 30 mm com rosca 
5/16. Coluna vertical em tubo mecânico de aço oblongo de aproximadamente 40x77x1,50 mm. 
Base horizontal em tubo mecânico retangular de aproximadamente 30x70x1,90 mm, soldados a 
03 (três) plataforma superior com 2,65 mm de espessura, para fixação dos assentos, todo 
conjunto soldado pelo processo de solda MIG. Estrutura assento e encosto confeccionada em 
tubo de aço, com formato oblongo medindo 16x30 mm, curvado pneumaticamente formando 
um único conjunto. A ligação e estruturação das peças em tubo oblongo serão confeccionadas 
em tubo de aço com espessura da parede de 1,20 mm; A estrutura de união do assento ao 
encosto possui na parte sob o assento seis furos com diâmetro de 9,0 mm, três em cada lado. O 
primeiro furo distanciado 31 mm da parte frontal do tubo e os outros distanciados 
respectivamente, 100 mm e 91 mm considerando o primeiro furo; Possui dois furos com 
diâmetro de 9,0 mm, um de cada lado, na parte superior da estrutura a 76 mm da extremidade, 
para fixar o encosto; A estrutura é soldado através do sistema Mig por 02 tubos oblongo na 
horizontal equidistantes entre si com diâmetro de 16x30 mm, com parede de 1,20 mm. 
Acabamento em pintura eletrostática, realizado por processo totalmente automatizada em 
tinta em pó, revestindo totalmente a estrutura com película de aproximadamente 60/80 
mícron, com propriedades de resistência a agentes químicos, com pré-tratamento 
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Ponteiras em 
polipropileno nas extremidades e sapatas niveladoras fabricada por processo de injeção em 
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim características 
de resistência mecânica, abrasão e produtos químicos. Toda estrutura com acabamento na cor 
alumínio, soldas sem rebarbas e poros. Largura total: 1.070 mm mm. Altura total: 780 mm.

Documentação técnica a ser apresentada:

• Apresentar Certificado de conformidade de Preparação de Processo de Pintura de Superfícies 
Metálicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. 
Deverá ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.



SERVIÇO PÚBLICO 
PROCESSO N2: 010/001744/2022 
RUBRICA: fls.

ESTADO DO RIO DE JANEIRO 
PREFEITURA MUNICIPAL DE DUQUE DE CAXIAS 

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO

Valor Global: R$ 1.952.247,97 (hum milhão, novecentos e cinquenta e dois mil, duzentos e 
quarenta e sete reais e noventa e sete centavos).

4 -  MEMÓRIA DE CÁLCULO

4.1. O levantamento para o planejamento da aquisição do objeto foi feito com base na 
necessidade das 181 Unidades Escolares da Rede Pública Municipal de Ensino de Duque de 
Caxias e da Sede da Secretaria Municipal no que tange a renovação física da mobília existente, 
conforme previsto em planilha de estudo técnico preliminar acostada aos autos.

5 - CRITÉRIOS DE ACEITABILIDADE DO OBJETO
5.1 -  O prazo para entrega dos bens é de 30 (trinta) dias, contados do recebimento do 
empenho ou ordem de fornecimento, em remessa única, no seguinte endereço: Estrada Beira 
Rio, 183Q, 85L, 68 -  Mantiquira -  Duque de Caxias -  CEP: 25.250-415, ficando responsável pela 
conferência e recebimento da entrega o servidor Alexandre Lopes Felix, matrícula 38061-0. 0 
agendamento da entrega deverá ser feito através do e-mail: cadis@smeduquedecaxias.rj.gov.br.

5.2 -  Os bens serão recebidos provisoriamente no prazo de 10 (dez) dias, pelo(a) responsável 
pelo acompanhamento e fiscalização do contrato, para efeito de posterior verificação de sua 
conformidade com as especificações constantes neste Termo de Referência e na proposta.

5.3 -  Os bens poderão ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as 
especificações constantes neste Termo De Referência e na proposta, devendo ser substituídos 
no prazo de 10 (dez) dias úteis, a contar da notificação da contratada, às suas custas, sem 
prejuízo da aplicação das penalidades.

5.4 -  Os bens serão recebidos definitivamente no prazo de 10 (dez) dias, contados do 
recebimento provisório, após a verificação da qualidade e quantidade do material e 
consequente aceitação mediante termo circunstanciado.

5.4.1 -  Na hipótese de a verificação a que se refere o subitem anterior não ser procedida 
dentro do prazo fixado, reputar-se-á como realizado, consumando-se o recebimento definitivo 
no dia do esgotamento do prazo.

5.5 -  O recebimento provisório ou definitivo do objeto não exclui a responsabilidade da 
contratada pelos prejuízos resultantes da incorreta execução do contrato.

6 - DA DOTAÇÃO ORÇAMENTÁRIA
Os recursos necessários ao custeio de que trata este Termo de Referência correrão à conta do 
orçamento da SME, conforme descrito abaixo:

Programa de Trabalho Elemento de Despesa Fonte de Recurso

1.10.1001.12.361.0036.2.116 4.4.90.52.00 100

mailto:cadis@smeduquedecaxias.rj.gov.br
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7 - DAS CONDIÇÕES DE EXECUÇÃO

7.1 -  Nos termos do art. 67 da Lei 8.666, de 1993, será designado representante para 
acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro próprio todas as ocorrências 
relacionadas com a execução e determinado o que for necessário à regularização de falhas ou 
defeitos observados.

7.1.1 -  O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis mil 
reais) será confiado a uma comissão de, no mínimo, 3 (três) membros, designados pela 
autoridade competente.

7.2 -  A fiscalização de que trata este item não exclui nem reduz a responsabilidade da 
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resulte de 
imperfeições técnicas ou vícios redibitórios, e na ocorrência desta, não implica em 
corresponsabilidade da Administração ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o 
art. 70 da Lei n̂  8.666, de 1993.

7.3 -  O representante da Administração anotará em registro próprio todas as ocorrências 
relacionadas com a execução do contrato, indicando dia, mês e ano, bem como o nome dos 
funcionários eventualmente envolvidos, determinando o que for necessário à regularização das 
falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos à autoridade competente 
para as providências cabíveis.

8 - OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE

8.1 -  São obrigações da Contratante:
8.1.1 -  receber objeto no prazo e condições estabelecidas neste Termo de Refência e seus 
anexos;
8.1.2 -  verificar minunciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos 
provisoriamente com as especificações constantes neste Termo de Referência, para fins de 
aceitação e recebimento definitivo;
8.1.3 -  comunicar à Contratada, por escrito, sobre imperfeições, falhas ou irregularidades 
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituído, reparado ou corrigido;
8.1.4 -  acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigações da Contratada, através de 
comissão/servidor especialmente designado;
8.1.5 -  efetuar o pagamento à Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, 
no prazo e forma estabelecidos neste Termo de Refeência e seus anexos;

8.2 -  A administração não responderá por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada 
com terceiros, ainda que vinculados à execução do presente Termo de Contrato, bem como 
qualquer dano causado a terceiros em decorrência de ato da Contratada, de seus empregados, 
prepostos ou subordinados.
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9 - OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA

9.1 -  A Contratada deve cumprir todas as obrigações constantes neste Termo de Refetência, 
seus anexos, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa 
e perfeita execução do objeto e ainda:

9.1.1 -  efetuar a entrega do objeto em perfeitas condições, conforme especificações, prazo e 
local constantes no Termo de Referência e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, 
na qual constarão as indicações referentes a: marca, fabricante, modelo, procedência e prazo 
de garantia;

9.1.1.1 -  O objeto deve estar acompanhado do manual do usuário, com uma versão em 
português e da relação da rede de assistência técnica autorizada;

9.1.2 -  responsabilizar-se pelos vícios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 
12,13 e 17 a 27, do Código de Defesa do Consumidor 9Lei n- 8.078, de 1990);

9.1.3 -  substituir, reparar ou corrigir, às suas expensas, no prazo fixado neste Termo de 
Referência, o objeto com avarias ou defeitos;

9.1.4 -  comunicar à Contratante, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da 
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida 
comprovação;

9.1.5 -  manter, durante toda a execução do contrato, em compatibilidade com as obrigações 
assumidas, todas as condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação;

9.1.5 -  indicar preposto para representá-la durante a execução do contrato.

10 -  GESTÃO DO CONTRATO E FISCALIZAÇÃO

10.1 - A Secretaria Municipal de Educação, enquanto ordenador de despesa, designará Gerente 
e mais 03 (Três) servidores, sendo 01 (um) Fiscal e 02 (dois) Suplentes do Contrato, para 
atuarem em eventual ausência ou impedimentos, que responderão diretamente pelo 
acompanhamento, gerência e fiscalização da execução do objeto do contrato, conforme artigos 
37 e 38 do Decreto Municipal de Duque de Caxias 7.349/2019.

10.2 - No desempenho de suas atividades é assegurado ao órgão fiscalizador o direito de 
verificar a perfeita execução do presente em todos os termos e condições.

10.3 - Caberá à fiscalização exercer rigoroso controle do material entregue, em especial quanto 
à quantidade e qualidade, fazendo cumprir a lei e as disposições constantes no contrato.

r x
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10.4 -  Conforme disposto no artigo 15, § 85 da Lei Federal 8666/93, será designada comissão 
com no mínimo 03 (três) membros para recebimento dos materiais dispostos neste termo de 
referência, de valor superior ao limite estabelecido no art. 23 da referida Lei, para modalidade 
convite.

10.5 -  Verificada a ocorrência de irregularidade no cumprimento do contrato, a fiscalização 
tomará as providências legais e contratuais cabíveis, inclusive quanto à aplicação das 
penalidades previstas no referido contrato e na Lei Federal n̂  8.666/93 e alterações posteriores.

10.6 -  A fiscalização não eximirá ou reduzirá em nenhuma hipótese, devendo elaborar relatório 
de fiscalização a cada solicitação de pagamento, bem como vislumbrar as responsabilidades da 
empresa contratada em eventual falta que venha a cometer, mesmo que não indicada pela 
fiscalização.

10.7 - A ação ou omissão, total ou parcial, da fiscalização da Contratante, não poderá ser 
invocada para eximir nem diminuir a Contratada de sua completa responsabilidade de fornecer 
o material estabelecido neste Termo de Referência.

10.8 - Independente da ação do Gerente, todo e qualquer servidor que tiver ciência de falhas 
na execução do contrato, tem o dever legal de comunicar a ocorrência a Autoridade 
hierarquicamente superior ou ao próprio Gerente, conforme art. 39 do Decreto Municipal de 
Duque de Caxias 7.349/2019.

11 -  CONDIÇÕES DE PAGAMENTO

11.1 -  O pagamento será realizado no prazo máximo de 30 (trinta) dias, contados a partir do 
recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancária, para crédito em banco, 
agência e conta correntes indicados pelo contratado.

11.1.1 -  Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores não ultrapassem o limite de que 
trata o inciso II do art. 24 da Lei n̂  8.666, de 1993, deverão ser efetuados no prazo de até 5 
(cinco) dias úteis, contados da data da apresentação da Nota Fiscal, nos termos do art. 59, §39, 
da Lei n̂  8.666, de 1993.

11-2 -  Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o 
órgão contratante atestar a execução do objeto do contrato.

11.3 -  A Nota Fiscal ou fatura deverá ser obrigatoriamente acompanhada da comprovação da 
regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de 
acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sítios eletrônicos oficiais ou à documentação 
mencionada no at. 29 da Lei n̂  8.666, de 1993.
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11.3.1 -  Constatando-se junto ao SICAF, a situação de irregularidade do fornecedor contratado, 
deverão ser tomadas as providências previstas no art. 31 da Instrução Normativa ng3, de 26 de 
abril de 2018.

11.4 -  Havendo erro na apresentação da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes à 
contratação, ou, ainda, circunstância que impeça a liquidação da despesa, como, por exemplo, 
obrigação financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimplência, o 
pagamento ficará sobre estado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta 
hipótese, o prazo para pagamento iniciar-se-á após a comprovação da regularização da situação, 
não acarretado qualquer ônus para a Contratante.

11.5 -  Será considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem 
bancária para pagamento.

11.6 -  Antes de cada pagamento à contratada, será realizada consulta ao SICAF para verificar a 
manutenção das condições de habilitação exigidas no edital.

11.7 -  Constatando-se, junto ao SICAF, a situação de irregularidade da contratada, será 
providenciada sua notificação, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias úteis, regularize 
sua situação ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderá ser prorrogado uma 
vez, por igual período, a critério da contratante.

11.8 -  Previamente à emissão de nota de empenho e a cada pagamento, a Administração 
deverá realizar consulta ao SICAF para identificar possível suspensão temporária de 
participação em licitação, no âmbito do órgão ou entidade, proibição de contratar com o Poder 
Público, bem como ocorrências impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da 
Instrução Normativa n23, de 26 de abril de 2018.

11.9 -  Não havendo regularização ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante 
deverá comunicar aos órgãos responsáveis pela fiscalização da regularidade fiscal quanto à 
inadimplência da contratada, bem como quanto à existência de pagamento a ser efetuado, 
para que sejam acionados os meios pertinentes e necessários para garantir o recebimento de 
seus créditos.

11.10 -  Persistido a irregularidade, a contratante deverá adotar as medidas necessárias à 
rescisão contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada à 
contratada a ampla defesa.

11.11 -  Havendo a efetiva execução do objeto, os pagamentos serão realizados normalmente, 
até que se decida pela rescisão do contrato, caso a contratada não regularize sua situação junto 
ao SICAF.
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11.11.1 -  Será rescindido 0 contrato em execução com a contratada inadimplente no SICAF, 
salvo por motivo de economicidade, segurança nacional ou outro interesse público de alta 
relevância, devidamente justificado, em qualquer caso, pela máxima autoridade da contratante.

11.12 -  Quando do pagamento, será efetuada a retenção tributária prevista na legislação 
aplicável.

11.12.1 -  A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei 
Complementar n- 123, de 2006, não sofrerá a retenção tributária quanto aos impostos e 
contribuições abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficará condicionado à 
apresentação de comprovação, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento 
tributário favorecido previsto na referida Lei Complementar.

11.13 -  Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada não tenha 
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensação 
financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da 
parcela, é calculada mediante a aplicação da seguinte fórmula:
EM = I X N X VP, sendo:
EM = Encargos moratórios;
N = Número de dias entre a data prevista para 0 pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.
I = índice de compensação financeira = 0,00016438, assim apurado:
I = (TX) 1= (6/100) I = 0,00016438

11.14. O pagamento será feito pelas entregas efetivamente realizadas, que serão conferidas e 
aprovadas pelo setor responsável na Secretaria Municipal de Educação mediante a 
apresentação das Notas Fiscais Eletrônicas no prazo de 30 (trinta) dias.

11.15 - O pagamento das faturas apresentadas se processará após a efetivação dos 
procedimentos legais cabíveis e comprovação de que o atendimento do respectivo objeto da 
licitação foi feito conforme as especificações e condições previstas e estabelecidas no presente 
instrumento, seus anexos proposta de preço e demais documentos inerentes ao processo.

11.16 - Na hipótese de pagamento posterior ao vencimento da obrigação, será feita a 
respectivo e proporcional compensação do valor da fatura apresentada para pagamento "pro 
rata die" do valor da obrigação, a razão de 1% (um por cento) ao mês, conforme alíneas "d", do 
inciso XIV, do artigo 40, da Lei Federal 8.666, de 1993.

11.17 - O contratado deverá apresentar sua documentação de cobrança mediante entregas 
efetuadas.

TX = Percentual da taxa anual = 6%
365
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11.18 - Deverão ser observadas ainda as condições de pagamento previstas no 40, XIV, da Lei 
8666/93, in verbis:

XIV - condições de pagamento, prevendo:
a) prazo de pagamento não superior a trinta dias, contado a partir da data final do período de 
adimplemento de cada parcela;
b) cronograma de desembolso máximo por período, em conformidade com a disponibilidade de 
recursos financeiros;
c) critério de atualização financeira dos valores a serem pagos, desde a data final do período de 
adimplemento de cada parcela até a data do efetivo pagamento;
d) compensações financeiras e penalizações, por eventuais atrasos, e descontos, por eventuais 
antecipações de pagamentos;
e) exigência de seguros, quando for o caso;

11.19 -  Havendo erro na apresentação da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes à 
contratação, ou, ainda, circunstância que impeça a liquidação da despesa, como, por exemplo, 
obrigação financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimplência, o 
pagamento ficará sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta 
hipótese, o prazo para pagamento iniciar-se-á após a comprovação da regularização da situação, 
não acarretando qualquer ônus para a Contratante.

11.20 -  O interessado deverá protocolar sua solicitação formal para pagamento, na Secretaria 
Municipal de Educação, situada à Rua Prefeito José Carlos Lacerda, 1424 - Jardim Vinte e Cinco 
de Agosto, Duque de Caxias - RJ, da qual deverá constar:

a) Requerimento de pagamento;
b) DANFE, atestado e datado por 02 (dois) servidores com suas respectivas matrículas e 
assinatura, declarando a regular entrega dos bens faturados, de acordo com a contratação 
efetuada;
c) Termo de Contrato e seus aditivos, devidamente publicado. (Quando couber);
d) AFO pertinente ao faturamento;
e) Plani!ha de controle de todos os itens constantes na AFO, contendo o saldo inicial 
(quantidade total contratada), itens fornecidos e saldo final a fornecer, quando se tratar de 
entrega parcelada;
f) PIaniIha de controle de todos os itens constantes na ATA DE REGISTRO DE PREÇOS, contendo 
o saldo inicial (quantidade total contratada), itens anteriormente fornecidos, itens fornecidos 
referentes a este pagamento e saldo final a fornecer, quando se tratar de Ata de Registro de 
Preços;
g) Nota de Empenho;
h) AUTORIZO do Ordenador de Despesa pertinente;
i) Relatório do Fiscal do contrato, de acordo com o art. 38, II "a";
j) Portaria de designação do Fiscal do contrato, devidamente publicado no Boletim Oficial;
k) Certidão negativada ou positiva com efeito negativada de FGTS, Receita Federal e CNDT.
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12 - VIGÊNCIA DO CONTRATO

12.1. O prazo de vigência da Ata de Registro de Preços a ser firmada será de 12 (doze) meses, 
contados a partir da data da sua assinatura, conforme previsão do art. 15 do Decreto Municipal 
7591/2020, bem como Lei Federal n̂  8.666/1993.

13 -  DO CRONOGRAMA FÍSICO-FINANCERO, FORMA DE ENTREGA E O RESPECTIVO LOCAL:

LOTE 1
ITEM DESCRIÇÃO QUANT. INÍCIO DO 

CONTRATO
DECORRER DA 
VIGÊNCIA DO 

CONTRATO 
(12 MESES)

21 Mesa plataforma dupla ^ 32 16 16

22 Mesa plataforma dupla principal lado 
esquerdo

32 16 16

23 Mesa plataforma dupla principal lado 
direito

32 16 16

27 Divisor para mesas tipo plataforma 32 16 16

30 Mesa diretor 2100x800x740mm 10 5 5

35 Mesa de reunião diretoria 
2700xl200x740mm

10 5 5

36 Mesa de reunião diretoria 
4050xl200x740mm

05 3 2

40 Armário baixo 4 portas 20- 10 10

43 Apoio para pés regulável 50 25 25

LOTE 2
ITEM DESCRIÇÃO QUANT. INÍCIO DO 

CONTRATO
DECORRER DA 
VIGÊNCIA DO 

CONTRATO 
(12 MESES)

44 Cadeira fixa base trapézio 100 50 50

45 Cadeira fixa, espaldar telado 146 73 73
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47 Cadeira fixa interlocutor espaldar 
médio

57 29 28

48 Cadeira giratória presidente 72 36 36

49 Cadeira giratória operacional 347 174 173

61 Cadeira fixa 250 . 125 125

62 Longarina 3 assentos 85 43 42

63 Poltrona giratória espaldar alto 10 5 5

64 Poltrona giratória espaldar médio 20 10 10

73 Longarina 2 assentos 40 20 20

13.1. As entregas dos objetos deverão observar os pedidos e as quantidades estabelecidas pela 
Subsecretária Pedagógica e o Departamento de Educação Básica. 0 conteúdo determinado pela 
contratante deverá ser entregue definitivamente em 5 (cinco) dias úteis, no Almoxarifado da 
Contratante, a contar da data do pedido.

13.3. A entrega dos itens deverá ser realizada no Almoxarifado da Secretaria Municipal de 
Educação, situado à Estrada Beira Rio, 183Q, 85L, 68 -  Mantiquira -  Duque de Caxias -  CEP: 
25.250-415, ficando responsável pela conferência e recebimento da entrega o servidor 
Alexandre Lopes Felix, matrícula 38061-0. O agendamento da entrega deverá ser feito através 
do e-mail: cadis@smeduquedecaxias.ri.gov.br

14 - CONDIÇÕES DE GUARDA E ARMAZENAMENTO
14.1 - A empresa vencedora realizará a entrega dos itens no Almoxarifado da Secretaria 
Municipal de Educação, conforme solicitação encaminhada por responsável designado pela 
Subsecretária Pedagógica.

14.2 - Os itens adquiridos serão guardados e armazenados no Almoxarifado da Secretaria 
Municipal de Educação de Duque de Caxias, situado à Estrada Beira Rio, 183, QD 85 LT 68 -  
Mantiquira -  Duque de Caxias -  CEP: 25.250-415, a cargo da Subsecretária Pedagógica. Logo, o 
objeto deste Termo e sua distribuição ficará sob responsabilidade da Subsecretária Pedagógica.

15 - SANÇÕES CONTRATUAIS

15.1 -  Comete infração administrativa nos termos da Lei n2 10.520, de 2002, a Contratada que:

mailto:cadis@smeduquedecaxias.ri.gov.br
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15.1.1 -  inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigações assumidas em decorrência 
da contratação;

15.1.2 -  ensejar o retardamento da execução do objeto;

15.1.3 -  falhar ou fraudar na execução do contrato;

15.1.4 -  comportar-se de modo inidôneo;

15.1.5 -  cometer fraude fiscal;

15.2 -  Pela inexecução total ou parcial do o objeto deste contrato, a Administração pode 
aplicar à CONTRATADA as seguintes sanções:

15.2.1 -  Advertência, por faltas leves, assim entendidas aquelas que não acarretem prejuízos 
significativos para a Contratante;

15.2.2 -  multa moratória de 0,2% (dois décimos por cento) por díade atraso injustificado, até o 
30g (trigésimo dia), e de 0,4% (quatro décimos por cento) por dia de atraso injustificado, a 
partir do 31% (trigésimo primeiro dia), sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 60 
(sessenta) dias;

15.2.3 -  multa compensatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso 
de inexecução total do objeto;

15.2.4 -  em caso de inexecução parcial, a multa compensatória, no mesmo percentual do 
subitem acima, será aplicada de forma proporcional à obrigação inadimplida;

15.2.5 -  suspensão de licitar e impedimento de contratar com o órgão, entidade ou unidade 
administrativa pela qual a Administração Pública opera e atua concretamente, pelo prazo de 
até dois anos;

15.2.6 -  impedimento de licitar e contratar com órgãos e entidades da União com o 
consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

15.2.7 -  declaração de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administração Pública, 
enquanto perdurem os motivos determinantes da punição ou até que seja promovida a 
reabilitação perante a própria autoridade que aplicou a penalidade, que será concedida sempre 
que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuízos causados;

15.3 -  Também ficam sujeitas às penalidades do art. 87, III e IV da Lei ng 8.666, de 1993, as 
empresas ou profissionais que:

15.4.1 -  tenham sofrido condenação definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no 
recolhimento de quaisquer tributos;
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15.4.2 -  tenham praticado atos ilícitos visando frustrar os objetivos da licitação;

15.4.3 -  demonstrem não possuir idoneidade para contratar cm a Administração em virtude de 
atos ilícitos praticados.

15.5 -  A aplicação de qualquer das penalidades previstas realizar-se-á em processo 
administrativo que assegurará o contraditório e a ampla defesa á Contratada, observando-se o 
procedimento previsto na Lei n9 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n9 9.784, de 1999.

15.6 -  As multas devidas e/ou prejuízos causados à Contratante serão deduzidos dos valores a 
serem pagos, ou recolhidos em favor da União, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for
0 caso, serão inscritos na Dívida Ativa da União e cobrados judicialmente.

15.6.1 -  Caso a Contratante determine, a multa deverá ser recolhida no prazo máximo de 5 
(cinco) dias, a contar da data do recebimento da comunicação enviada pela autoridade 
competente.

15.7 -  Caso o valor da multa não seja suficiente para cobrir os prejuízos causados pela 
condutado licitante, a União ou Entidade poderá cobrar o valor remanescente judicialmente, 
conforme artigo 419 do Código Civil.

15.8 -  A autoridade competente, na aplicação das sanções, levará em consideração a gravidade 
da conduta do infrator, o caráter educativo da pena, bem como o dano causado à 
Administração, observado o princípio da proporcionalidade.

15.9 -  Se, durante o processo de aplicação de penalidade, se houver indícios de prática de 
infração administrativa tipificada pela Lei n9 12.846, de l 9 de agosto de 2013, como ato lesivo à 
administração pública nacional ou estrangeira, cópias do processo administrativo necessárias à 
apuração da responsabilidade da empresa deverão ser remetidas à autoridade competente, 
com despacho fundamentado, para ciência e decisão sobre a eventual instauração de 
investigação preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilização -  PAR.

16 - DAS HIPÓTESES DE RESCISÃO CONTRATUAL

16.1. - O presente contrato poderá ser rescindido nos termos dos artigos 77 a 80 da Lei Federal 
8.666/93, transcritos a seguir:
"Art. 77. A inexecução total ou parcial do contrato enseja a sua rescisão, com as consequências 
contratuais e as previstas em lei ou regulamento.
Art. 78. Constituem motivo para rescisão do contrato:
1 - o não cumprimento de cláusulas contratuais, especificações, projetos ou prazos;
II - o cumprimento irregular de cláusulas contratuais, especificações, projetos e prazos;

r
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III - a lentidão do seu cumprimento, levando a Administração a comprovar a impossibilidade da 
conclusão da obra, do serviço ou do fornecimento, nos prazos estipulados;
IV - o atraso injustificado no início da obra, serviço ou fornecimento;
V - a paralisação da obra, do serviço ou do fornecimento, sem justa causa e prévia comunicação 
à Administração;
VI - a subcontratação total ou parcial do seu objeto, a associação do contratado com outrem, a 
cessão ou transferência, total ou parcial, bem como a fusão, cisão ou incorporação, não 
admitidas no edital e no contrato;
VII - o desatendimento das determinações regulares da autoridade designada para acompanhar 
e fiscalizar a sua execução, assim como as de seus superiores;
VIII - o cometimento reiterado de faltas na sua execução, anotadas na forma do § lo  do art. 67 
desta Lei;
IX - a decretação de falência ou a instauração de insolvência civil;
X - a dissolução da sociedade ou o falecimento do contratado;
XI - a alteração social ou a modificação da finalidade ou da estrutura da empresa, que 
prejudique a execução do contrato;
XII - razões de interesse público, de alta relevância e amplo conhecimento, justificadas e 
determinadas pela máxima autoridade da esfera administrativa a que está subordinado o 
contratante e exaradas no processo administrativo a que se refere o contrato;
XIII - a supressão, por parte da Administração, de obras, serviços ou compras, acarretando 
modificação do valor inicial do contrato além do limite permitido no § lo  do art. 65 desta Lei;
XIV - a suspensão de sua execução, por ordem escrita da Administração, por prazo superior a 
120 (cento e vinte) dias, salvo em caso de calamidade pública, grave perturbação da ordem 
interna ou guerra, ou ainda por repetidas suspensões que totalizem o mesmo prazo, 
independentemente do pagamento obrigatório de indenizações pelas sucessivas e 
contratualmente imprevistas desmobilizações e mobilizações e outras previstas, assegurado ao 
contratado, nesses casos, o direito de optar pela suspensão do cumprimento das obrigações 
assumidas até que seja normalizada a situação;
XV - o atraso superior a 90 (noventa) dias dos pagamentos devidos pela Administração 
decorrentes de obras, serviços ou fornecimento, ou parcelas destes, já recebidos ou executados, 
salvo em caso de calamidade pública, grave perturbação da ordem interna ou guerra, 
assegurado ao contratado o direito de optar pela suspensão do cumprimento de suas 
obrigações até que seja normalizada a situação;
XVI - a não liberação, por parte da Administração, de área, local ou objeto para execução de 
obra, serviço ou fornecimento, nos prazos contratuais, bem como das fontes de materiais 
naturais especificadas no projeto;
XVII - a ocorrência de caso fortuito ou de força maior, regularmente comprovada, impeditiva da 
execução do contrato.
XVIII -  descumprimento do disposto no inciso V do art. 27, sem prejuízo das sanções penais 
cabíveis. (Incluído pela Lei n̂  9.854, de 1999)
Parágrafo único. Os casos de rescisão contratual serão formalmente motivados nos autos do 
processo, assegurado o contraditório e a ampla defesa.
Art. 79. A rescisão do contrato poderá ser:
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I - determinada por ato unilateral e escrito da Administração, nos casos enumerados nos incisos
I a XII e XVII do artigo anterior;
II - amigável, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo da licitação, desde que 
haja conveniência para a Administração;
III - judicial, nos termos da legislação;
§ lo  A rescisão administrativa ou amigável deverá ser precedida de autorização escrita e 
fundamentada da autoridade competente.
§ 2o Quando a rescisão ocorrer com base nos incisos XII a XVII do artigo anterior, sem que haja 
culpa do contratado, será este ressarcido dos prejuízos regularmente comprovados que houver 
sofrido, tendo ainda direito a:
I - devolução de garantia;
II - pagamentos devidos pela execução do contrato até a data da rescisão;
III - pagamento do custo da desmobilização.
§ 5o Ocorrendo impedimento, paralisação ou sustação do contrato, o cronograma de execução 
será prorrogado automaticamente por igual tempo.
Art. 80. A rescisão de que trata o inciso I do artigo anterior acarreta as seguintes conseqüências, 
sem prejuízo das sanções previstas nesta Lei:
I - assunção imediata do objeto do contrato, no estado e local em que se encontrar, por ato 
próprio da Administração;
II-ocupação e utilização do local, instalações, equipamentos, material e pessoal empregados 
na execução do contrato, necessários à sua continuidade, na forma do inciso V do art. 58 desta 
Lei;
III - execução da garantia contratual, para ressarcimento da Administração, e dos valores das 
multas e indenizações a ela devidos;
IV - retenção dos créditos decorrentes do contrato até o limite dos prejuízos causados à 
Administração.
§ lo  A aplicação das medidas previstas nos incisos I e II deste artigo fica a critério da 
Administração, que poderá dar continuidade à obra ou ao serviço por execução direta ou 
indireta.
§ 2o É permitido à Administração, no caso de concordata do contratado, manter o contrato, 
podendo assumir o controle de determinadas atividades de serviços essenciais.
§ 3o Na hipótese do inciso II deste artigo, o ato deverá ser precedido de autorização expressa 
do Ministro de Estado competente, ou Secretário Estadual ou Municipal, conforme o caso.
§ 4o A rescisão de que trata o inciso IV do artigo anterior permite à Administração, a seu 
critério, aplicar a medida prevista no inciso I deste artigo."

17 - DAS CONDIÇÕES GERAIS

17.1. Utilizar do serviço de e-mail: suped@smeduquedecaxias.rj.gov.br, quando houver 
necessidade de registro de contatos com a gestão do contrato;

17.2. Elege-se o foro de eleição a cidade de Duque de Caxias.

mailto:suped@smeduquedecaxias.rj.gov.br
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17.3. Quanto aos prazos, deverá ser observado o contido no Decreto ng 7.349 de 24 de julho de 
2019.

Duque de Caxias, 01 de agosto de 2022.

Elaborado por

Aprovado por,
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